
PT. SOLUTEC DAYA MANDIRI 
RETUBING INSTRUMENT & STEAM LINE 

OVERVIEW 

1. Tujuan Project Background and Description

Mengurangi Terjadinya Kebocoran pada Line Instrument sehingga terjadi loss Pressure pada line Instrument yang 
mengakibatkan berkurang nya pressure dan fungsi untuk seluruh instrument line ( Control Valve, Acuator pada 
Damper, dll ) 

Menghindari Terjadinya Kebocoran pada line Steam dari Mainline Steam Pipe yang mengakibatkan hilangnya 
Steam Pressure akibat terjadinya Proses Karat, Installasi yang tidak baik dan ketidak sesuaian spesifikasi 
material 
Menciptakan system Safety Installation yang baik 

2. Project Scope

Pengadaan Material Tubing-Valve dan Clamp tube serta accecories nya ( Clamp Tube, Support Pipe dan Isolation 
Tube, Air Header dan lain lainnya) 

Jasa Pemasangan Tube and Valve , Tube Support 

Titik area pemasangan dan Perbaikan Line Tubing 

Pengelasan untuk Support tube jika dibutuhkan 

Pengujian Quality Acceptance hasil kerja 

3. High-Level Requirements

Kemampuan untuk perhitungan Jumlah Tubing serta menentukan type connection yang baik untuk life time 
Installation Serta keamanan  dalam proses produksi 

Kemampuan efektivitas pehitungan Installasi tubing dan pemasangan Fitting 

Garansi Hasil Pekerjaan selama satu tahun 

Kerapian Hasil Pekerjaan  

4. Deliverables

Kerapian dan keamanan oleh pengguna dan menciptakan effesiensi dari system instalasi 



5. Proses Business

 Proses Pengajuan Terhadap client ( Proposal )

 Survey Lapangan untuk Perhitungan Material dan Jasa serta pengajuan design

 Persetujuan Oleh Pihak Client untuk design dan proses pekerjaan

 Pengajuan Nilai Total Pekerjaan

 Persiapan Kerangka Acuan Kerja untuk Bahan Tender atau Internal Evaluation

 Proses Pekerjaan Lapangan

 Test dan Leak Test serta Komisioning ( Jika dibutuhkan)

6. Affected Business Processes or Systems

Beberapa departemen dari customer tersebut seperti Engineering Departemen, Maintenance Departement, dan K3 

7. Specific of Scope

Scope sesuai area yang di inginkan Oleh pihak Customer dan Jadwal Sesuai dari Shotdown Time atau Budget 
dari Customers 

8. Experience

Experience di beberapa Lokasi PLTU dan PLTP di beberapa Lokasi di Indonesia : PJB-PLN-Pertamina Geothermal 
Energi -Petrochemical Company

9. High-Level Timeline/Schedule

Pelaksanaan pada saat Overhoul sehingga mencapai efektivitas Pekerjaan dan keselamatan kerja 

10. Approval and Authority to Proceed

Approval Need by our Client 

Departement Title 

Engineering Dept Design and Material Spesification 

Maintenance ( Rendal ) Area of Work and Scheduling  

Safety Dept  Safety Equipment and Personel 

11. Sample Report of Our Project in Power Company

Berikut Kami berikan Contoh Laporan Hasil Pekerjaan Kami di beberapa area Power Plant di Jawa dan Sumatera Untuk 
Customer :

* Pembangkit Jawa Bali (PJB)-Tanjung Awar-awar untuk area :
H2 Plant dan Boiler

* PLN SEKTOR PEMBANGKIT TANJUNG TARAHAN UNIT 3 & 4



Retubing PJB Tanjung Awar-awar 
H2 PLANT AREA 

PT. SOLUTEC DAYA MANDIRI | | 31  MEI 2018 



   PT. SOLUTEC DAYA MANDIRI 

PJB TANJUNG AWAR-AWAR  
Dokumentasi Pekerjaan Retubing dan Upgrade Selenoid Panel Area 

H2(Hydrogen) Plant Unit 2 
Tuban : 31 Mei-6 Juni 2018 

No FOTO Keterangan 
1 

Persiapan, briefing dan berdoa terlebih 
dahulu sebelum kerja 

2 

Proses pembobolan tembok 

3. 

Proses pemasangan support dan tubing 
ke tembok 



   PT. SOLUTEC DAYA MANDIRI 

Proses Bending Tubing 

Proses pemasangan Tubing ke tembok 

Proses connect tubing ke mesin dan 
panel selenoid 

Proses pengetesan bersama user dan 
operaor 



   PT. SOLUTEC DAYA MANDIRI 

Hasil Kerja Pemasangan Tubing Stainless Steel H2 Upgrade Selenoid 
Panel Area H2 Plant Unit 2 

TUBING INSTALASI SETELAH PEKERJAAN 

Tubing Size ¼ Setelah Terpasang Menggantikan Polyuretane Tube 



   PT. SOLUTEC DAYA MANDIRI 

















RETUBING INSTRUMENT 
PJB Tanjung Awar-awar 

TURBIN AREA 

PT. SOLUTEC DAYA MANDIRI | | 05  JULI 2018 



 

 
                   PT. SOLUTEC DAYA MANDIRI 

 

PJB TANJUNG AWAR-AWAR 
Pekerjaan Retubing Instrument Turbin Unit 2 

Tanggal 5 Juli – 19 Juli dan 25 Juli – 3 Agustus 2018 
Dan 13 Agustus 2018 

 
No FOTO Keterangan 
1   

 
 

Persiapan, tollbox meeting 
dan berdoa terlebih dahulu 

sebelum kerja. 

2   
 
 
 

Proses pembongkaran line 
tubing lama 

3.   
 
 
 

Proses pembongkaran line 
tubing lama 



 

 
                   PT. SOLUTEC DAYA MANDIRI 

 

4   
 
 
 

Proses Bending Tubing baru 

5   
 
 
 

Proses Pengelasan/fabrikasi 
tubing baru 

6   
 
 

Proses pemasangan line 
tubing baru dari tapping 
point sampai transmitter 

7   
 
 
 

Proses pengelasan line 
tubing baru  
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8   
 
 
 
 
 
 

Proses Panetrant Test 
oleh tim QC PJB 

9  
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Proses Fabrikasi Valve 
terhadap Tubing 
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Foto  Hasil Pemasangan Tubing dan Fitting/Valve Pekerjaan 
Retubing Instrument Turbin Unit 2 
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Tubing Installation pada 2-Transmitter Steam 
dengan terpasang nya Needle Valve Welded steam 

services 

Tubing Installation pada 4-Transmitter Steam dengan 
terpasang nya Needle Valve Welded steam services
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 Hasil Welding pada Steam Pipe Main Line  Tubing Installation pada Transmitter Steam

 
Tubing Terpasang Pada Tapping Point Steam Drum 

Dengan Welded System 

 
 

 
 

Tubing Terpasang Pada Tapping Point Steam Drum 
dengan adapter Welded 



*PM
PT PEMBANGKTTAN MWA-BAU

UNIT BZSNIS MSA OPERASI DAN PEMEUHARAAN PLTU TANJUNG AWAR-AWAR

Jl. Tanjung Awar-Awar, Ds Wadung, Kec. Jenu, Tuban 62352, Telp (0356) 320320, Fax (0356) 329090

(FMA-06.1.2.27, Rev.OO, lSDes2014)

PENGUMUMAN PELELANGAN TERBUKA DENGAN PASCAKUALIFIKASI
Nomor: 013.Pm/612/UJTA/2018

PT PJB UBJOM Tanjung Awar-Awar mengundang perusahaan / rekanan untuk mengikuti Pelelangan Terbuka dengan
Pascakualifikasi sebagai berikut:

1. Paket Pekeijaan

Nama Pekenaan : Retubing Instrument Turbine Unit 2 PT PJB UBJOM Tanjung Awar-Awar

Sumber Dana : Anggaran Investasi PT PLN (Persero) Tahun 2018

2. Syarat Peserta Peielangan Terbuka

a. Perusahaan yang berbadan usaha dengan Kualifikasi sub bidang pengadaan Mekanikal / Elektrlkal yang
dibuktikan dengan Surat Ijin Usaha yang masih berlaku.

b. Memiliki Surat Dukungan (Support Letter) dari manufacture.
c. Memiliki semua peraiatan dan tool yang dibutuhkan.

d. Pelaksanana Pekerjaan memiliki welder dengan sertifikat 4F dan 6G (aktiO-
e. Pelaksanana Pekerjaan memiliki welding inspection level 2 (akb'f).
f. Pelaksanana Pekerjaan memiliki sertifikat Ahli K3 Umum.

g. Pelaksana Pekerjaan mampu membuat WPS (Welding Procedure Satlfaction) dan PQR (Procesdure Qualification
Record) yang mengacu pada standard ASME section IX.

h. Penyedia Barang dan Jasa memiliki pengalaman paling sedikit 3 (tiga) kali dengan pekerjaan serupa.
Pengalaman tersebut dibuktikan melaiui:

1) Surat perintah kerja/Kontrak pekerjaan;
2) Berita Acara penyelesaian pekerjaan atau serah terima barang (completion statement);
3) Customer satisfaction (merupakan bukti tidak ada complain).

i. Penyedia Barang dan Jasa tidak sedang menjalani sanksi Blacklist di lingkungan PT PLN (Persero) Group.

3. Pendaftaran, Pengambilan Dokumen dan Penjeiasan Pengadaan

Pendaftaran dan pengambilan Dokumen Pengadaan, pada :
Tanggal : Mulai 23 Januari 2018 s.d. 05 Februari 2018

Pukul : 10.00 WIB s.d. 14.00 WIB (setiap hari keija)
Tempat : Pengadaan dan Logistik PT PJB UBJOM Tanjung Awar-Awar

Jl. Tanjung Awar-Awar, Ds. Wadung, Kec. Jenu, Tuban
Contact person : DIka Adi Khrisna

Nova Dwi (Jahyono

Hp. Pengadaan : 0812-8347-6855

Penjeiasan pengadaan (Aanwijzing) akan diadakan pada hari Selasa, tanggal 30 Januari 2018, jam 10:00,
bertempat di PT PJB UBJOM Tanjung Awar-Awar Jl. Tanjung Awar-Awar, Ds. Wadung, Kec. Jenu, Tuban.

4. Pendaftaran dan pengambilan Dokumen Pengadaan dapat diwakilkan dengan membawa surat tugas dari direktur
utama/pimpinan perusahaan/kepala cabang dan kartu pengenal perusahaan.

5. Seseorang dilarang mewakili lebih dari 1 (satu) perusahaan dalam mendaftar dan mengambil Dokumen Pengadaan.

6. Penyedia yang mendaftar untuk ikut pelelangan namun tidak memasukkan Dokumen Penawaran tanpa alasan yang
profesional akan dikenakan sanksi Black List seiama 6 (enam) buian.

Pengumuman ini bukan merupakan ikatan yang dapat mengakibatkan kewajiban finansial kepada PT Pembangkitan Jawa
Bali.

Tuban, 23 Januari 2018

Manajer L(

Choarul Ana

Halaman 1 Dari 1



PT PEMBANGKITAN JAWA-BALl

UNIT BXSNIS JASA OPERASI DAN PEMEUHARAAN PLTU TANJUNG AWAR-AWAR

J!. Tanjung Awar-Awar, Ds Wadung, Kec. Jenu, Tuban 62352, Telp (0356) 320320, Fax 329090

LAMPIRAN PENGUMUMAN PELELANGAN TERBUKA

Nomor / Tgl: 013.Pm/612/U3TA/2018 - 23 Januari 2018

No. Uraian Jumlah Satuan

1 RETUBING INSTRUMEN TURBIN UNIT 2 1 LOT

LinekuD Pekeriaan:

1 Pengadaan material sesuai dengan spesifikasi yang dilengkapi dengan Certificate Of
Origin (COO) dan atau Certificate Of Manufacture (COM).

2 Jasa pemasangan tubing dan fitting instrument.

3 Titik lokasi penggantian piping dan fitting sesuai dengan denah lokasi.

4 Pengelasan support plat piping sesuai dengan desain existing dan disesuaikan.

5 Pengujian Quality Acceptance hasil pekerjaan.

6 Pengujian kualitas hasil pekerjaan.

SPESIFIKASI DAN LINGKUP PEKERJAAN LEBIH lENGKAP SESUAI DENGAN KERANGKA

ACUAN KERJA (KAK)

Halaman 1 Dari 1



iPiR
PT FEMBANGKITAN JAWA BALI

LBJ O&M PLTU TANJUNG AWAR-AWAR
No. Dokumcn FMA-04.1.4.I

PJB INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM No. Revisi 00

FORMULIR Tgl. Berlaku 15-Juni-20I4

KERANGKA ACUAN KERJA Halaman 1 dari 1

Retubing Instrument Turbine Unit 2

I. PENDAHULUAN

Kerangka Acuan Keija (KAK) Retubing Instrument Turbine Unit 2 ini disusun sebagai acuan keija

untuk melaksanakan rekomendasi Engineering Nomor 70054/DMR/SOT/APRIL/2017/UJTA

tentang Retubing Instrument Turbine Unit 2. Berdasarkan Work order terjadinya kebocoran pada

line instrument for measuring pressure, temperature dan flow pada area turbine unit 2.

n. MAKSUD DAN TUJtJAN

Maksud dan tujuan pembuatan Kerangka Acuan Keija (KAK) Retubing Instrument Turbine Unit 2

PLTU Tanjung Awar-Awar:

1. Menentukan spesifikasi teknis Retubing Instrument Turbine Unit 2 PLTU Tanjung Awar-Awar.

2. Menentukan lingkup pengadaan {Scope of supply) Retubing Instrument Turbine Unit 2 PLTU

Tanjung Awar-Awar.

3. Perkiraan biaya Retubing Instrument Turbine Unit 2 PLTU Tanjung Awar-Awar.

4. Menentukan waktu penyelesaian Retubing Instrument Turbine Unit 2 PLTU Tanjung Awar-

Awar.

5. Menentukan Quality Acceptance Retubing Instrument Turbine Unit 2 PLTU Tanjung Awar-

Awar.

6. Garansi proyek Retubing Instrument Turbine Unit 2 PLTU Tanjung Awar-Awar.

m. DATA SPESIFIKASI

Berikut merupakan data spesifikasi material yang di butuhkan untuk melakukan retubing.

IV. LINGKUP PEKERJAAN

A. Lingkup Detail Pekerjaan

Lingkup pekerjaan yang akan dilaksanakan meliputi:

i. Pengadaan material sesuai dengan spesifikasi di lengkapi dengan CoO dan atau CoM

ii. Jasa pemasangan tubing dan fitting instrument

iii. Titik lokasi penggantian piping dan fitting sesuai dengan denah lokasi

iv. Pengelasan support plat piping sesuai dengan desain existing dan disesuaikan.

V. Pengujian Quality Acceptance hasil pekeijaan

vi. Pengujian kualitas hasil pekerjaan



iPSQ
FT PEMBANGKITAN JAWA BALI

UBJ O&M PLTU TANJUNG AWAR-AWAR
No. Dokuraen FMA-04.1.4.1

PJB INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM No. Revisi 00

FORMULTR Tgl. Berlaku I5-Juni-20U

KERANGKA ACUAN KERJA Halaman 2 dari 2

Titik/lokasi Penggantian tubing dan fitting

Area Unit 2 lantai 1 Turbine

Condensate polishing regeneration Plant

Gambar 3.1 Rack 1 dan Rack 2

00LDP30CF151 Cation Regent Tank washing water flow

00LDP20CF151 Cation Regent Tank washing water flow

00LDF20CF153 Acid dilute water temp

00LDF20CF152 Alkali Dilute water temp

NO Item Spesifikasi Quantity Reff

product

Material

1
Needle

Valve

One Piece Forged body
Body material: 316SS
Working pressure up to 24 Mpa
Working temperature up to 80 ®C
Vz inch tube end connection

16 Ea Fitok or

Swagelok

2 Union Tee
Union TEE Vz inch OD

Material : SS316

8Ea Fitok or

Swagelok

3

Male

connector to

transmitter

or manifold

Male connector tube fitting to Vz inch
NPT

Material : SS316

8Ea Fitok or

Swagelok

4 Weld nipple
Weld Nipple Vz inch tubing
Material : SS316

4Ea Fitok or

Swagelok

5 Tubing

Seamless tubing Vz inch tubing
OD 0.049 inch wall thickness

SS316L mechanical polish surface finish
ASTM A269

24 lenght Fitok,
Swagelok,
Sanvick

7 Tube Fitting
Tube fitting male connector Vz inch Tube
to '/4" MNPT

6EA Fitok

8
Male

connector

Male connector tube fitting to Vz inch
NPT

Material :SS316

6EA Fitok



*RIR
PT PEMBANGKITAN JAWA BALI

UBJ O&M PLTU TANJUNG AWAR-AWAR
No. Dokuraen FMA-04.1.4.1

PJB INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM No. Revisi 00

FORMULIR Tgl. Berlaku 15-Juni-2014

KERANGKA ACUAN KERJA Halaman 3 dari 3

9 Union

Union V2 inch x Y2 inch tubing end
Material : SS316

tube end connection

SEA Fitok

Support

10 Clamp
Clamp tubing V2 inch
Material Galvanis

16 set

11
Lug and
Nut

M 6 X 40

Galvanis

20 set

Gambar 3.2 Rack 3

00GG52CP101 Turbine instrument air header pressure

00F861CP101 Turbine instrument air header pressure

NO Item Spesifikasi Quantity Reff

product

Material

1
Needle

Valve

One Piece Forged body
Body material : 316SS
Working pressure up to 24 Mpa
Working temperature up to 80 °C
V2 inch tube end connection

4 Ea Fitok or

Swagelok

2 Union Tee
Union TEE V2 inch CD

Material : SS316

2Ea Fitok or

Swagelok

3

Male

connector to

transmitter

or manifold

Male connector tube fitting to V2 inch
NPT

Material :SS316

2Ea Fitok or

Swagelok

4 Weld nipple
Weld Nipple V2 inch tubing
Material: SS316

2Ea Fitok or

Swagelok

5 Tubing

Seamless tubing V2 inch tubing
OD 0.049 inch wall thickness

SS316L mechanical polish surface finish
ASTM A269

4 lenght Fitok,
Swagelok,
Sanvick



IPjQ
PT PEMBANGKITAN JAWA BALI

UBJ O&M PLTU TANJUNG AWAR-AWAR
No. Dokumen FMA-04.1.4.1

PJB INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM No. Revisi :  00

FORMULIR Tgi. Berlaku 15-Juni-2014

KERANGKA ACUAN KERJA Halaman 4 dari 4

6 Union

Union H inch x Vz inch tubing end
Material ;SS316

tube end connection

6EA Fitok

Support

8 Clamp
Clamp tubing Vz inch
Material Galvanis

8 set

9
Lug and
Nut

M6x40

Galvanis

lOset

Gam bar 3.3 Rack 4

jjescnpxion I
20LCA20CP101 COST Outlet Header Pressure

20LCA20CP001 COST pump outlet header pressure 1

20LCA30CF101 CDST pump outlet header pressure low

NO Item Spesifikasi Quantity Reff

product

Material

1
Needle

Valve

One Piece Forged body
Body material: 316SS
Working pressure up to 24 Mpa
Working temperature up to 80 °C
Vz inch tube end connection

12 Ea Fitok or

Swagelok

2 Union Tee
Union TEE Vz inch OD

Material: SS316

5Ea Fitok or

Swagelok

3

Male

connector to

transmitter

or manifold

Male connector tube fitting to Vz inch
NPT

Material :SS3I6

6Ea Fitok or

Swagelok

4 Weld nipple
Weld Nipple Vz inch tubing
Material: SS316

5Ea Fitok or

Swagelok



^PiR
PT PEMBANGKITAN JAWA BALI

UBJ O&M PLTU TANJUNG AWAR-AWAR
No. Dokuraen FMA-04.1.4.1

PJB INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM No. Revisi :  00

FORMULIR Tgl. Berlaku 15-Juiii-2014

KERANGKA ACUAN KERJA Halaman 5 dari 5

5 Tubing

Seamless tubing Vi inch tubing
OD 0.049 inch wall thickness

SS316L mechanical polish surface finish
ASTM A269

4 lenght Fitok,
Swagelok,
Sanvick

6
Male

connector

Male connector tube fitting to 14 inch
NPT

Material :SS316

2EA Fitok

7 Union

Union Vi inch x Vi inch tubing end
Material :SS316

tube end connection

4Ea Fitok

Support

8 Clamp
Clamp tubing V2 inch
Material Galvanis

15 set

9
Lug and
Nut

M6x40

Galvanis

30set

Gambar 3.4 Rack 5

20LAB21CF101 BFPT B Inlet header flow

20LAB11CF101 BFPT A Inlet header flow

NO Item Spesifikasi Quantity Reft

product

Material

1
Needle

Valve

One Piece Forged body
Body material : 316SS grafoil packing
temp

Working pressure up to 30 Mpa
Working temperature up to 80 °C
14 inch welded connection

8Ea Fitok or

Swagelok



PT PEMBANGKITAN JAWA BALI

UBJ O&M PLTU TANJUNG AWAR-AWAR
No. Dokumen FMA-04.1.4.1

iPiR PJB INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM No. Revisi :  00

FORMULIR Tgl. Berlalcu 15-Juni-2014

KERANGKA ACUAN KERJA Halaman 6 dari 6

2 Tee weld
TEE V2 inch OD welded connection

Material : SS316

5Ea Fitok or

Swagelok

3

Male

connector to

transmitter

or manifold

Male connector tube fitting to V2 inch
NPT

Material : SS316

4 Ea Fitok or

Swagelok

4 Weld nipple
Weld Nipple Vi inch tubing
Material ; SS316

5Ea Fitok or

Swagelok

5 Tubing

Seamless tubing V2 inch tubing
OD 0.049 inch wall thickness

SS316L mechanical polish surface finish
ASTM A269

12 lenght Fitok,

Swagelok,
Sanvick

6
Male

connector

Male connector tube fitting to V2 inch
NPT

Material :SS316

4EA Fitok or

Swagelok

7 Union

Union Socked weld

Vz inch X V2 inch tubing
Material :SS3I6

SEA

Fitok or

Swagelok

Support

8 Clamp
Clamp tubing V2 inch
Material Galvanis

10 set

9
Lug and
Nut

M6x40

Galvanis

20 set

Gambar 3.5 Rack 6

20LAD30CL103 HPH3LVL(I)

20LAD30CL101 HPH 3 LVL (2)

20LAD30CL102 HPH 3 LVL (3)



*RIR
PT PEMBANGKITAN JAWA BALI

UBJ O&M PLTU TANJUNG AWAR-AWAR
No. Dokumen FMA-04.1.4.1

PJB INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM No. Revisi 00

FORMULIR Tgi. Berlaku 15-Juni-2014

KERANGKA ACUAN KERJA Halaman 7dari7

NO Item SpesifikasI Quantity Reff

product

Material

1
Needle

Valve

One Piece Forged body
Body material : 316SS grafoil packing
temp

Working pressure up to 30 Mpa
Working temperature up to 450 °C
Vi inch welded connection

12 Ea Swagelok

2 Tee weld
TEE Vi inch CD welded connection

Material: SS316

6Ea Fitok or

Swagelok

3

Male

connector to

transmitter

or manifold

Male connector tube fitting to Vi inch
NPT

6 Ea Fitok or

Swagelok

Material : SS316

4 Weld nipple
Weld Nipple V2 inch tubing
Material: SS316

6 Ea Fitok or

Swagelok

5 Tubing

Seamless tubing V2 inch tubing
OD 0.049 inch wall thickness

SS316L mechanical polish surface finish
ASTM A269

18 lenght Fitok,

Swagelok,
Sanvick

6
Male

connector

Male connector tube fitting to V2 inch
NPT

Material :SS316

4EA Fitok or

Swagelok

7

Union

Socked

weld

Vi inch X 14 inch tubing
Material : SS316

32 EA Fitok or

Swagelok

Support

8 Clamp
Clamp tubing V2 inch
Material Galvanis

12 set

9
Lug and
Nut

M6x40

Galvanis

24 set



IRiB
PT PEMBANGKITAN JAWA BALI

UBJ O&M PLTU TANJUNG AWAR-AWAR
No. Dokuraen FMA-04.1.4.1

PJB INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM No. Revisi 00

FORMULIR Tgl. Berlaku 15-Jimi-20I4

KERANGKA ACUAN KERJA Halaman 8 dari 8

Gambar 3.6 Rack 7

20LBC20CP102 HP STM EXH OWN STM PRESS

20LBC20CP10I HP STMEXH PRESS

20LAD30CP101 HP BY PASS OUTLET STM PRESS

20LBC30CP102 HP BYPASS OUTLET STM PRESS

20LCA50CF101 CDST WTR RECIRCULATE FLOW

NO Item Spesifikasi Quantity Reff

product

Material

1
Needle

Valve

One Piece Forged body
Body material : 316SS grafoil packing
temp

Working pressure up to 30 Mpa
Working temperature up to 450 °C
Vi inch welded connection

18Ea Swagelok

2 Tee weld
TEE Vi inch OD welded connection

Material : SS316

6 Ea Fitok or

Swagelok

3

Male

connector to

transmitter

or manifold

Male connector tube fitting to Vz inch
NPT

Material : SS316

6Ea Swagelok

4 Weld nipple
Weld Nipple Vi inch tubing
Material: SS316

6 Ea Fitok or

Swagelok

5 Tubing

Seamless tubing V2 inch tubing
OD 0.049 inch wall thickness

SS316L mechanical polish surface finish
ASTM A269

18 lenght Fitok,
Swagelok,
Sanvick

6
Male

connector

Male connector tube fitting to Yi inch
NPT

Material : SS316

4EA Swagelok



'IpiR
PT PEMBANGKITAN JAWA BALI

UBJ O&M PLTU TANJUNG AWAR-AWAR
No. Dokumen FMA-04.1.4.1

PJB INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM No. Revisi :  00

FORMULIR Tgl. Berlaku 15-Juni-2014

KERANGKA ACUAN KERJA Halaman 9 dari 9

7

Union

Socked

weld

V2 inch X Vj inch tubing
Material :SS316

32 EA Swagelok

8 shipon

Shipon tube
Working pressure up to 30 Mpa
Working temperature up to 450 °C
V2 inch X V2 inch welded connection

SEA FITOK

Support

8 Clamp
Clamp tubing 14 inch
Material Galvanis

35 set

9
Lug and
Nut

M6x40

Galvanis

70 set

Gambar 3.8 Rack 8

20LCA20DP001 COST POLISHING DEVICE DP H

20LDF00DP151 HP UNIT 2 IN/OUT DP

20LCA30CP101 GLND HEATER CDST WTR PRESS

20LDF0ODP151 UNIT 2MIX BED INLETHEATER PRESS

20MAW10CP101 GLND STM CONDENSER INLET PRESS



FT PEMBANGKITAN JAWA BALI

UBJ O&M PLTU TANJUNG AWAR-AWAR
No. Dokuitien FMA-04.1.4.I

PJB INTEGRATED MANAGEMENT SYSTEM No. Revisi 00

*lvD FORMULIR Tgl. Berlaku 15-Juni-2014

KERANGKA ACUAN KERJA Halaman lOdarilO

NO Item Spesifikasi Quantity Reff

product

Material

1
Needle

Valve

One Piece Forged body
Body material : 316SS grafoil packing
temp

Working pressure up to 30 Mpa
Working temperature up to 450 °C
Vi inch welded connection

20 Ea Fitok or

Swagelok

Tee weld
TEE 'A inch OD welded connection 10 Ea Fitok or

Material: SS316 Swagelok

3

Male

connector to

transmitter

or manifold

Male connector tube fitting to Vz inch
NPT

Material : SS316

8Ea Fitok or

Swagelok

4 Weld nipple
Weld Nipple '/z inch tubing
Material : SS316

5Ea Fitok or

Swagelok

5 Tubing

Seamless tubing 14 inch tubing
OD 0.049 inch wall thickness

SS316L mechanical polish surface finish
ASTM A269

22 lenght Fitok,
Swagelok,
Sanvick

Male

connector

Male connector tube fitting to Vz inch 4EA Fitok or

6 NPT

Material :SS316

Swagelok

7

Union

Socked

weld

Vi inch X Vz inch tubing
Material : SS316

44 EA Fitok or

Swagelok

Support

8 Clamp
Clamp tubing 14 inch
Material Galvanis

25 set

0 Lug and M6x40 50 set

Nut Galvanis

20CGA014101

gnpggj
HP EXHAUST OUTLET PRESS

NO Item Spesifikasi Quantity Reff

product

Material

1
Needle

Valve

One Piece Forged body
Body material : 316SS grafoil packing
temp

Working pressure up to 30 Mpa
Working temperature up to 450 "C
Vz inch welded connection

3Ea Fitok or

Swagelok
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PLN SEKTOR PEMBANGKIT TARAHAN 
Dokumentasi Revitalisasi Piping Instrument Air System Unit 3 dan 4 PLTU 
Tarahan untuk area: Steam Boiler-Coal Ash Handling-Turbin-Bag House 

Tuban : 12 September 2018 

FOTO INSTALLASI SEBELUM PENGGANTIAN 
No FOTO FOTO 

TU
R

B
IN

 A
R

EA
 

Tubing Plastic sering Bocor Area Boiler Tubing Plastic Actuator sering Bocor Area Boiler 

Tubing Copper sering Bocor Area Boiler Tubing Copper sering Bocor Area Boiler 

IN
ST

R
U

M
EN

T 
A

R
EA

 

Tubing and Hose Bocor N2 Injection Tubing Carbon Steel Mengalami Karat 
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TU

R
B

IN
 A

R
EA

 

Tubing Copper yang sering Bocor pada Control Valve Tubing Copper yang sering Bocor pada Control Valve 

Tubing Plastic yang sering Bocor pada Control Actuator Tubing Plastic yang sering Bocor pada Control Actuator 

C
O

A
L 

A
SH

 H
A

N
D

LI
N

G
 A

R
EA

 &
 B

A
G

 H
O

U
SE

 

Tubing Plastic sering Lepas pada Actuator Valve Tubing Plastic sering Lepas pada Control Panel 

Tubing Plastic sering Lepas pada Actuator Tubing plastic lepas pada Control Valve 
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Hasil Pekerjaan Revitalisasi Piping Instrument Air System Unit 3 dan 4 
PLTU Tarahan  

TUBING INSTALASI SETELAH PEKERJAAN 
B

O
IL

E
R

 A
R

E
A
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TUBING INSTALASI SETELAH PEKERJAAN 
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TUBING INSTALASI SETELAH PEKERJAAN 
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NO Description FITOK Part Number Qty Unit

1 6L-ST4-035-6M-MP-A269 46 Lght
2 Tubing 3/8" 6L-ST6-049-6M-MP-A269 35 Lght
3 Seamless Tube SS316, 1/2"OD x 0.049"Wt6L-ST8-049-6M-MP-A269 38 lght
4 Ball Valve 1/4" BOSS-FL4-03 7 ea
5 Ball valve 3/8" BOSS-FL6-05 8 ea
6 Ball Valve BR Series 1/2"Tube OD, SS316 BRSS-FL8-10 15 ea
7 Needle Valve NGSS-FNS12-9 1 ea
8 Union Tube Bulkhead SS-BU-FL4 94 ea
9 Union Tube Bulkhead SS-BU-FL6 32 ea

10 Male Connector SS-CF-FL6-NS8 28 ea
11 Male Connector SS-CM-FL4-NS2 7 ea
12 Male Connector SS-CM-FL4-NS4 501 ea
13 Male Connector SS-CM-FL4-NS6 179 ea
14 Male Connector SS-CM-FL4-NS8 40 ea
15 Male Connector SS-CM-FL6-NS16 15 ea
16 Male Connector SS-CM-FL6-NS4 145 ea
17 Male Connector SS-CM-FL6-NS6 158 ea
18 Male Connector SS-CM-FL6-NS8 266 ea
19 Male Connector SS-CM-FL8-NS12 5 ea
20 Male Connector, 1/2"Tube OD x 1/4"MNPTSS-CM-FL8-NS4 7 ea
21 Male Connector, 1/2"Tube OD x 1/2"MNPTSS-CM-FL8-NS8 25 ea
22 Male Elbow SS-LM-FL8-NS12 5 ea
23 Pipe Nipple SS-PHN-NS4 4 ea
24 Union Tee SS-TTT-FL4 4 ea
25 Union Tee SS-TTT-FL6 18 ea
26 Union Tee 1/2"Tube OD, SS316 SS-TTT-FL8 17 ea
27 Union Tube SS-U-FL4 82 ea
28 Union Tube SS-U-FL6 30 ea
29 Union Connector, 1/2"Tube OD, SS316 SS-U-FL8 33 ea
30 Reducing Union SS-U-FL8-FL6 7 ea

Gabungan Item Transmitter-lantai dasar lantai 1 turbin lantai 2 turbin-lantai 3-lantai 5&6 lantai 8 PLN 
SEKTOR PEMBANGKIT TARAHAN LAMPUNG
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